PRESSURE TEST CERTIFICATE

Project No.

: K70101

Project Name : ASU KOSICE TF

Cllent
Subcontractor VAM %!5
Subcontract No. 5.6801 VOEST MONTAGE
TEST NUMBER 01/08/05
SYSTEM
RISK CATEGORY I
PID No. Line Size Line No. Area Isometric No. Material Class
036/036 150 NL 72001 TF 160NL72001 14641
036/036 80 NL 72001 TF SONL72001 1.4641
036/036 80 NL 72004 TF 8ONL72004 1.4641
035/036 100 NL 72101 TF F00NL72101 1.4841
Test Pressure: 14,3 bar Test Duration: 30 min
Test Medium; N Manometers No.: 0 - 26 bar, 2203MC4
Special requirements / comments:
WITNESS SIGNATURE DATE
SUBCONTRACTOR - / 8.8.2005
WITNESSED AND —
ACCEPTED ON BEHALF | ALE 67 / 7/cy
OF l T
CLIENT
NOTIFIED BODY

E-FRM-9-5-8-9




VAM GmbH & Co Anlagentechnik
und Montagen
A. Bernoléka 10, Ruzomberok

PROTOKOL O STAVEBNEJ A TLAKOVYCH SKUSKACH

ODOLNOSTI A TESNOSTI POTRUBIA ¢&. 01/08/05

Miesto stavby:

AIR LIQUIDE - U. S. STEEL s. r. o. KoSice

ASU No. 9 Kosice

Oznac&enie skuSaného
potrubla:

160 NL 72001, 80 NL. 72001, 80 NL 72004, 100 NL 72101

Prevadzkové podmienky:

Najvy38i pracovny pretlak:
1,0 MPa

Najvy$§ia pracovna teplota:
-196°C

Parametre rozvodu:

Menovita svetlost: DN 150, 100,
80

Material; tr, 1.4541

Potrubie bolo podrobené stavebnej a

tlakovym sktuskam podla STN 130020, NV 576/02 a STN 38 6461

Stavebna skiska

Skiska odolnosti

Skuska tesnosti

- spravnost’ uloZenia a jeho spéado-
vanie

- Uplnost' dokumentécie

Datum skasky: 8.8.2005 Déatum sklsky: 8.8.2005 Datum skusky: 8.8.2005
- umiestnenie vystroja potrubia Skasobny pretlak: 1,43 MPa | Ska$obny pretlak: 1,0 MPa
- funkcie uzatvéracich zariadeni SkuSobné médium:; N2 Skuasobné médium: N2
- dokonéenie a kvalita zvara¢skych y . . . .y . . po dobu
préc Skusobnd doba: 30 min. Skusobna doba; prehliadky

Pouzité meracie pristroje:

kontrolny deformadény
manometer 0 — 2,5 MPa

& 160 mm

v, ¢. 2203MC4

Pouzité meracie pristroje:

kontrolny deformadny
manometer 0 - 2,5 MPa

& 160 mm

v. ¢, 2203MC4

Potrubie vyhovuje danym prevadzkovym podmienkam. Skigka odolnosti a tesnosti bola
v zmysle hore uvedenych nariadeni a noriem Uspesna.

Za objednavatela

V Kosiciach dna 8.8.2005
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100038

Warenempfanger . Nr.:

VAM GmbH & &g

Anlagentechnik und Montagen Kontrakt: G100680100

Dieselstr. 2 Best.Nr.: 5.6801

A-4600 WELS Lief,Dat.: 10.08.2005

Wels: 09.08.,2005 / 13:47:42

Kunde: Nr.. 100038 Bezeich.; VAM Baust.Tanklagerverrohrung KOSICE

VAM CGmbH & Co Gr.-Kontr.: VAM Baust.Tanklagerverrohrung KOSICE

Dieselstr. 2 U.-Kontr.:  VAM Baust,Tanklagerverrohrung KOSICE

A-4600 WELS : Seite: 1/1

Lieferbedingungen EXW Wels :

Pos. Materialnummer / Bezeichnung Charge MG Menge MEH

OOO_LO .K0007.30025 H R “.-KG 1,000 gT

—Feinmefimanometer 0 - 25 bar,1/2"Anschl. = ’

 D00ZUKO000 00003 “KG 1,000 ST

Prufbt_lch f. dlverse Gerate . —

Dem_Mxeter smd~dle Allgememen Bedmgungen und KFZ- Mtetbedmgungen"der MCE Geratetechmk GmbH
& -CGot-bekannt-und -er stimmt der Anwendbarkeit dieser Bedmgungen“fur‘das gegenstdndliche

Vertragsverhaltms~ausdruckhch zu,

__Bei der Gerateretournahme werden die Artikel mengenmei&g_kgmm{llerl_undjeststel!bare sichtbare

Schaden” verm_arkt Versteckte Méngel und Schiden werden .gesondert, - ini- Nachhmem verrechnet,

Wels,
Oxc, .

am _09.08.2005
Datum

Unterschrift
(Zusétzlichwpitte in Blockbuchstaben)

MCE Gerdtelechnik GmbH & Co
UID: ATU575507 14

FN: 2430721 —— - = 0 e
Garichtsstand Wais

DVR: 0848409

+43 7242 78101-0
+43 7242 78101-11
www.geraete.at
office@goraeto.at

Bankverblndungen:
PSK BLZ 60000
Kto. 80017474

IBAN: AT72 6000 0000 9001 7474

BIC: OPSKATWW

BA-CA Linz BLZ 11920 e,
Kto. 0992-51977/00 Yt <N
IBAN: ATO3 1100 0099 2513 7700 “reXGPi"

BIC: BKAUATWW ‘ ’<.,¢o"



s GERATETECHNIK

MCE Geratetechnik GmbH & Co « Boschstralle 48 + 4600 Wels

Priifprotokoll :. 80481
Artikel-Nummer : K0007.30025 Chargen-Nummer: 7

Teilebezeichnung : FeinmeRmanometer O - 25 bar,1/2"Anschl.
Herstelor: e
Baujahr

Prifer——: FRAUSCHER gepriift-am ___-.:10.03.2006

= Prifintervall v 2& WMomtte- ——  Nachste Prifang T ro:0s 2007 —— =

Prifart -~~~ 1 GT Priiftatigkeit ~—: Wiederholende Priifung

Prifmittel—— ~1 PRUFSTAND Toleranz - =7

Prifrichtlinien

Priifbefund :

Das Geréat-istin-einwandfreiem Zustand und einsatzbereit, e

Das Gerdit wurde von einer sachkundigen Person geprift und einer Funktions- und
Sichtprifung unterzogen. - .

MCE Geratetechnik GmbH & Co
- Boschstrae 48, 4600 Wels
I T T I Tel. 07242 / 78101, 78102 LTI T T T LTI
Wels, am 09.08.2005 Fax: 07242 / 78101 - 11

Ort / Datum Firmenanschrift Sachkundiger

Dieses Prifprotokoll wird EDV-unterstiitzt erstellt und ist ohne Unterschrift glitig

9
MCE Geratetechnik GmbH & Co +43 7242 78101-0 Bankverbindungen: BA-CA Linz BLZ 11920 ¢‘ '%,
UID: ATUS7550714 +43 7242 78101-11 PSK BLZ 60000 Kto. 0992-51977/00 .0' °t+
FN: 2430721 www.geraete.al Kto. 80017474 IBAN: AT03 1100 0099 2518 7700 "o’ ds‘
Gerlchtsstand Wels office@geraete.at IBAN: AT72 8000 0000 8001 7474 BIC: BKAUATWW ‘0,,'4’

DVR: 0848409 BIC: OPSKATWW




Welding

150 NL — 72001

DN

List1

Diameter | Welder No

1

1560

168,3

150

168,3

9%

150

150

168,3

168,3

57

150

DO A WIN

150

9%
%

57 | -
311412005

9%

VAM

VOEST MONTAGE

_Protoc.No |

3127/2005

| 3143/2005

3127/2005

Stranka 50
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CONSULTING & CONTROL OF WELDING
ing. Pavol Visitiovsky
Dihé Pole 323
013 32 Zilina
tel: +421 - 41 - 600 66 97
fax: +421 - 41 - 600 66 99

c-cwi@c-cw.sk

Protokol o skuske preZiarenim
Radiographic examination report

Protokol/Report:
3143/2006

List 8./Sheet No.  1/1

Vyrobca/Producer VAM GmbH

Objednavatel/Customer US Steel Kosice

Popis zvaru/Description of weld USS / VAM GmbH

Clslo vykresu / Drawing No.: NL 72001

Priemer Druh zvaru ", . PoZadovany stupefi kvali
Al 150 ekl type v Material / Material 1.4541 Permittod d’;greepif qua,‘g
Hribka 26 Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness ! Mode of operation Range of control
Zdroj/Source Ir192
Aktivita Ziari¢a / Intensity 24 Ci Skuska vykonana podla/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 36
Hodnotenie podla/Valuation of imperf.acc to: STN EN 42 517, STN EN 13 480.6
Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskové |Druh filmu/Film type: |Mierka/lQl: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
vzdialenost/Focal distance 160 AGFA DS, Druh f6lil / | Expozi¢ny ¢as/ Exposure time Distance surface-film
Screen type: 0,027 30sec 0-1 mm
. RadiogranvRadiogram Posledny | . Vyhodnote
\fv";ﬁ Cislo /5p [2var Weld] (107 seotion arot Zgi’::it';'e Zistené chyby / Detected defects |nie Degree P;‘:'::::L‘a
Number/Sp Last wire
96 NL 72001 5 0-20 w13 3 6012 \Y
18-36 w13 3,1 5012 \'J
340 w1l 3 5012 Vv
Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED
Détum skisky/Date of examination 16.6.2008 Skusku vykonal/Name |Vyhod alua Dfa/Date 17.5.2006
3 of exam.: Miroslav Frayb% vsky1 /;Z Signature and stamp
Oréo 04/10631
CONSULTING & CON1K!
Vysvetlivky / Notes: V. Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED OF ING

N : Zvar nevyhovel / WELD NOT ACCEPTED
R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD

Ing. Pavol VISNOVSKY

13 32 ZILINA
Dihé Pole 323(30690217 Frieiive

1&0:33857920 DI

L




CONSULTING & CONTROL OF WELDING
Ing. Pavol Visfovsky
Dihé Pole 323
01332 Zilina
tel: +421 - 41 - 500 66 97
fax: +421 - 41 - 600 66 99
c-ow@c-cw.sk

Protokol o skuske preZiarenim
Radiographic examination report

Protokol/Report:
312712006

List £./Sheet No. 1/1

Vyrobea/Producer VAM GmbH

Objednavatel/Customer US Steel Kodice

Popis zvaru/Description of weld USS / VAM GmbH

Cislo vykresu / Drawing No.: NL 72001

Priemer Druh zvaru ) . Pozadovany stupen kvality
Diameter 160 Weld type v Material / Material 1.4541 Pemmitted degree of quallty
Hribka 26 Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness ! Mode of operation Range of control

Zdroj/Source  1r192

Aktivita Ziaria / Intensity 26 Ci

Skuska vykonana podfa/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 35

Hodnotenie podfa/Valuation of imperf.acc to: STN EN 12 517, STN EN 13 480.5

Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskova [Druh filmu/Fiim type: [Mierka/IQI: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
vzdialenost/Focal distance 160 AGFA D5, Druh folif / | Expoziny &as / Exposure time Distance surface-film
Screen type: 0,027 30sec 0-1 mm
Rédiogram/Radiogram Posledny . Vyhodnote
Zvérad Zéemanie| .. Poznamka
Cislo /Sp Zvar . . drot ) Zistené chyby / Detected defects nie
Welder Number/Sp | Weld Usek / Section Last wire Dene?ny Degree Remark
96 NL 72001 4 0-20 w13 3,5 5012 Vv
18-37 wi3 3,3 514 N
35-0 wi3 34 513 \
96 NL 72001 6 0-20 w3 2,7 513 Vv
18-37 w13 2,9 5§13,5012 )Y
35-0 wi3 2,7 5012 Vv
Colkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED 1
Datum skasky/Date of examination 12.6.2005 Skusku vykonal/Name|Vyh / Valuated Dfia/Date 13.6.2006
- of exam.: Miroslav |F Bopypig 0 Signature and stam
Oréo 04/10531 4 SULTING & CONTROL
F WELDING
Vysvetlivky / Notes: V. Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED Ing. Pavol VISROVSKY

N : Zvar nevyhove! / WELD NOT ACCEPTED
R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD

Dihé Pole 323, 01332
160:33857620 D

ZILINA
- 6902178437/691




CONSULTING & CONTROL OF WELDING . ProtokolReport:
Ing. Pavo! Visiiovsky Protokol o skiske preZiarenim  [31142008
DIhé Pole 323 Radiographic examination repo
013 32 Zilina grap tio port List &./Sheet No. 171
tel: +421 - 41 - 600 66 97 iro r M
fax: +421 - 41 - 500 66 99
c-ow@c-cw.sk Objednévatel/Customer US Steel Kodice
Popis zvaru/Description of weld USS / VAM GmbH Cislo vykresu / Drawing No.: NL 72001
Priemer Druh zvaru . . PoZadovany stupefi kvality
Diameter 150 Weld type \Y Material / Material 16803 Permitted degree of quality
Hnibka 28 Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness ! Mode of operation Range of control
Zdroj/Source Ir192
Aktivita ZiariCa / Intensity 26 Ci Skuska vykonana podla/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 35
Hodnotenie podla/Valuation of imperf.acc to: STN EN 12 517, STN EN 13 480.5
Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Obniskova |Druh filmu/Film type; {Mierka/IQ): 10FEEN Vzdialenost povrch-film
vzdialenost/Focal distance 170 AGFA DS5; Druh f6lii / | Expozi¢ny 8as / Exposure time Distance surface-fim
Screen type: 0,027 40sec 0-1 mm
Radiogram/Radiogram Posledny . Vyhodnote
Zvérad Z&emanie| .. Poznédmka
Cislo /Sp Zvar . . drét . Zistené chyby / Detected defects nie
Welder Number/Sp Weld Usek / Section Last wire Density Degree . Remark
96 NL 72001 2 0-20 w13 2,8 513,5012 \'
18-37 w13 2,7 5012 \
35-0 w13 2,8 5041 Vv
Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED
Datum skisky/Date of examination 10.5.2005 Skusku vykonal/Name Vyh / aluated iDra / Date  11.5.2005
of exam.; Miroslav hZ\Ls vi1A15! Si nature and stamp
Orto 04/10531 CONSUT ™ - >~ - |1
g ;«..‘:" Lo
Vysvetlivky / Notes: V : Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED Ing. s :‘/‘v&:; v
N : Zvar nevyhovel / WELD NOT ACCEPTED %gé Poyi 582 ZILINA
1838z 921 78437/691

R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD




